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BROEN

VALVE TECHNOLOGIES

Klimatickd zmena je pro nas
spolecnou vyzvou

Energetickd ucinnost je pro odvétvi energetiky jednim z

nejnaroc¢néjsich Ukold nasf doby. Spole¢nost BROEN dodava hotova

reseni, kterd spliuji globdlné rostouci ndroky na energetickou
ucinnost.

Diky dlouholeté tradici a $pickovym inovacim v oboru dalkového

vytdpéni v Dansku nabizejf vyrobky BROEN BALLOMAX® ten

a prenos délkové energie pro pouziti v obytnych, komercnich a
pramyslovych aredlech. Vyrobky BROEN BALLOMAX® jsou nyni
klicovou soucasti v systémech délkového vytdpéni a délkového
chlazenf po celém svété.

Spole¢nost BROEN A/S je drzitelem certifikace dle norem 1SO
9001:2015 a ISO 14001:2015.

Our brand is our promise.

BALLOMAX'

DESIGNED TO LAST

O SPOLECNOSTI BROEN

Spolecnost Broen zalozil v roce 1948 Poul
Broen. Spolec¢nost byla jednim z prakopnikd
v oboru a kdyz se v roce 1982 zacalo v Dansku
rozvijet délkové vytapéni, uvedla spolecnost
na trh kulové kohouty BROEN BALLOMAX®
pro dalkové vytapéni. Doted se spolecnost
Broen snazi vyvijet a vylepsovat vyrobky,
které co nejucinnéji vyuzivaji prirodni zdroje.

V roce 1993 byla spole¢nost BROEN koupena
spolec¢nosti Aalberts Industries a nyni mame
vice nez 15.000 spolupracovnikd pracujicich
na vice nez 200 mistech ve vice nez 30
zemich. Spole¢nost Aalberts Industries (AALB)

je registrovana na burze EuroNext Stock

Exchange v Nizozemsku.

VIZE AHODNOTY SPOLECNOSTI

Nase vize je jedina: byt tou nejlepsi firmou v
oblasti armatur a techniky na bazi armatur.
Pevné hodnoty jsou zakladem pro nase
podnikani a se stejnou sdilenou vizi nds
spojuji dohromady jako jednu spole¢nost
pres hranice a ¢asova pasma na trech
kontinentech.




BROEN BALLOMAX® — ocelové kulove
kohouty pro vsestranné pouziti.

Kulové kohouty BROEN BALLOMAX® DN 10-500 mohou byt
pouzivany v systémech vytédpéni, v klimatizacnich systémech a
dalsich prdmyslovych zafizenich.

Vyrobky BROEN BALLOMAX® jsou zarukou bezpecnosti, vysoké
vykonnosti, spolehlivosti a dlouhé Zivotnosti v oblasti uzaviracich
armatur pro systémy dalkového vytapénti.

Nez armatury opusti vyrobni podnik, jsou podrobovany zkouskdm
a stoprocentni kontrole jakosti, a proto po zbyvajici dobu svého

Zivotniho cyklu vyZaduji jen minimalnf servis.

Armatury splnuji pozadavky
Smérnice PED 2014/68/EU -
Modul H

Certifikat - Narodni technicky
posudek ITBKOT - 2018/0617

Armatury BROEN BALLOMAX zarucuiji:

« vysokou energetickou Uc¢innost,

« robustni a bezpecnou konstrukdi,

« rychlou montdz a rychlé pfizpdsobeni podminkdm v misté instalace,
« Siroky sortiment nabizenych vyrobkl a fesen(,

« vyrobky vyrobené v EU — jsou konstruovany a vyrabény v Polsku.

Armatury fad DN10-400 jsou vyrabény v provedeni s plnym prdtokem a armatury fad
DN10-500 v provedeni se snizenym pratokem. Tlakové tfidy jsou PN 16/25/40. Armatury
jsou vyrabény v pfirubovém provedeni, v provedeni s pfivafovacimi konci a v natrubko-
vém provedeni s vnitfnim zavitem.




OCELOVE KULOVE KOHOUTY BROEN BALLOMAX®

Vyrobni sortiment

Viyrobky z vyrobni fady kohout’ BROEN BALLOMAX® pro délkové vytapénijsou

nabizeny v fadé réznych provedent:

e svetlosti DN 10-400 v provedeni s plnym pritokem, svétlosti DN10-500 se
snizenym pritokem,

e tlakové tridy PN16/PN25/PN40,

e prirubové provedeni, provedeni s pfivafovacimi konci a natrubkové provedeni
s vnitfnim zavitem.

Pouziti:
e vytdpéni,
e chlazeni,

e primyslové aplikace.

Energeticka ucinnost
Konstrukce armatury je takova, Ze vyZaduje mensi kroutici moment
a ovladaci silu pro uvedeni armatury do chodu, coz soucasné
znamena mensi opotfebeni tésniciho materialu.

Pouzita konstrukce zajistuje delsi zivotnost.

Pripojovaci varianty
Armatura je dodavéna s obéma pfipojovacimi konci v pfirubovém
provedeni, v proveden( s pfivafovacimi konci a v natrubkovém

provedeni s vnitinim zavitem.

Vyrobeno v EU
Cely vyrobni proces armatur BROEN BALLOMAX probihd ve vyrobnim zdvodé
BROEN POLAND v Dzierzoniowe.

Historie vyroby armatur v tomto zavodé saha az do roku 1993, kdy byla v zavodé
Zaklad Obrébky Mechanicznej v obci Bystrzyca Gérna u Svidnice, coZ je soucast
podniku Dolnoslaski Zaklad Termoenergetyczny S.A. ve Valbfichu, zahdjena vyroba
armatur se svétlosti od DN 15 do DN 100.




BALLOMAX'

DESIGNED TO LAST

Prizpusobitelny prodluzovaci nastavec vietena
Podzemni varianta armatur BROEN BALLOMAX je vybavena
pfizpUsobitelnym prodluzovacim nastavcem vietena. Ten umozni
zkrétit dobu montaze armatury do potrubniho systému tim, Ze se
snadno pfizpUsobi Urovni terénu.

Rukojet
Rukojet z pevné oceli zajistuje dlouhou Zivotnost, pohodlf

a ergonomické pouziti.

Technicka podpora

Prodejni sit vyrobk BROEN BALLOMAX umozriuje zdkaznikovi
rychly pfistup k technickym informacim a technické podpofre pro
provozovani armatur. Centra sluzeb zékaznikim situovana v Polsku,
Dansku a Némecku jsou vzdy k dispozici, aby zodpovédéla dotazy
zakaznikd a poskytla profesiondlni technickou podpory, a to jak
ohledné nakupnich problémd, tak i servisnich problémd.

Sdileni znalosti

Firma BROEN provadi celou fadu vycvikovych kurz{, jak
stacionarnich, tak i on-line kurz{, které zajistuji, aby zékaznici zfskali
nezbytné znalosti o vyrobcich z nabidky BROEN BALLOMAX.
Ziskané znalosti umozni, aby zvolené nakupované armatury
odpovidaly podminkdm v misté instalace bez nutnosti rady od
firmy BROEN, ¢imZ se urychluje a ziednodusuje proces objednavani.

Mezinarodni dokumentace ohledné jakosti
Technickd dokumentace a dokumentace ohledné jakosti pro
vyrobky BROEN BALLOMAX je dodavéna v celé fadé jazykovych
verzi.



OCELOVE KULOVE KOHOUTY BROEN BALLOMAX®

Kompaktni konstrukce

Dvoji tésnéni vietena Systém linearni kompenzace

Tésnéni vietena se sklada ze sestavy dvou tésnénf: tésniciho Kompenzacni systém je zaloZen na dvou pruzinovych

krouzku z materidlu EPDM a tésnéni z materialu Viton. discich umisténych na obou stranach koule, ¢imz je zajistén
Tato tésnénf Ize vymeénit, aniz by bylo zapotiebi armaturu konstantnf pfitlak tésnéni ke kouli pfi rdznych teplotach
rozebrat. provozniho média.

Loziska vietena

Armatury o svétlosti od DN65 jsou vybaveny vietenem s
dvojimi loZisky. Tato konstrukce je zaloZena na dvou kluznych
loZiscich z nerezavéjici oceli, kterd jsou umisténa mezi
vietenem a hrdlem. Zajistuje sniZzeni krouticlho momentu a
udrzuje spravnou polohu vietena ve vztahu ke kouli.




BALLOMAX'

DESIGNED TO LAST

Siroky sortiment nabizenych feseni

Prehled typ pfipojeni

Pfirubova armatura
Dle EN 1092-1

Privafovaci armatura
Dle EN 10217-2

Natrubkova armatura
s vnitifnim zavitem
Dle ISO 228-1

*jiné typy pfipojeni je moZno dodat na pozadani

Armatury BROEN BALLOMAX jsou dodavany v nasledujicich provedenich:

S pfipojenim
podle normy

S rukojeti PN-EN ISO 5211

S pfevodem
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BROEN BALLOMAX® DN10-50

Technické informace

@O

Cislo | Souéast Material Norma Cislo | Sou¢ast Material Norma
1 Téleso Uhlikova ocel %3%%@ /EN 6 | Posuvny krouzek PTFE +20% C
2 | Hrdlo Uhlikové ocel S355J2/EN 10025 7 | Tésnéni PTFE +20% C
3 | Vieteno Nerezavéjici ocel 14021/EN10088 8 | Teésnicisedlo Ocel odolnd proti rezavén{ | DCO1/EN 10130
4 | Rukojet Uhlikova ocel Eﬁ%gq—'/z 9 | Koule Nerezavejici ocel AlISI 304
5 Matice s pllkulovou Ocel DIN 1587

hlavou




BALLOMAX'

DESIGNED TO LAST

BROEN BALLOMAX® DN10-50
Technicka data

Material télesa armatury: P235GH / EN 10217-2

Materidl rukojeti: E235 / EN10305

Svétlost: DN10-50

Tésnént: PTFE+20%C

Tésnicl krouzky: Elastomer - EPDM (etylén-propylen-dien-monomer)

Provozni médium: Voda

Pracovni tlak: Max. 40 bar

Pracovni teplota: -20°C az +150°C

Teplotni rozsah: -20°C az +200°C

Hodnoty Kvs

om0 s | @ s 3 e | s
Kvs [m3/h] 7 7 15 27 40 69 110

*Hodnoty Kvs pro armatury s plnym pritokem jsou uvedeny v hlavnim technickém katalogu

Tlako-teplotni graf

PN40: pfivafovaci konce DN10-50
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Normadlni pracovni oblast
B Kréatkodobé pracovni oblast
[ Oblast péry (viz armatury pro vysoké teploty)
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Tlako-teplotni graf

PN40: pfirubové pfipojovaci konce - DN10-50

Bar
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0 50 100 150 200°C

Normalni pracovni oblast
B Krétkodobé pracovni oblast
Oblast pary (viz armatury pro vysoké teploty)
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BROEN BALLOMAX® DN65-500

Technické informace

BALLOMAX'

DESIGNED TO LAST

OO

0

Cislo | Souéast Material Norma Cislo | Sou¢ast Material Norma
1 Téleso Uhlikova ocel %3%?3 /EN 6 | Posuvny krouzek PTFE +20% C
2 | Viko Uhlikova ocel S355J2/EN 10025 7 | Kluzné lozisko Nerezavéjici ocel + PTFE
3 | Vieteno Nerezavéjici ocel 14021/EN10088 8 | Tésnéni PTFE +20% C
4 | Rukojet Uhlikova ocel Eﬁ%ﬁ:‘/z 9 | Tésnicisedlo Ocel odolnd proti rezavéni | DCO1/ EN 10130
5 Pruzny kolik Ocel 1SO 8752 10 | Koule Nerezavéjici ocel AISI 304

1
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BROEN BALLOMAX® DN65-500
Technicka data:

Material télesa armatury: P235GH / EN 10217-2
Materidl rukojeti: P235GH / EN10217-2
Svétlost: DN65-500
Tésnént: PTFE+20%C
Tésnicl krouzky: Elastomer - EPDM (etylén-propylen-dien-monomer)
Provozni médium: Voda
Pracovni tlak: Max. 25 bar
Pracovni teplota: -20°C az +150°C
Teplotni rozsah: -20°C az +200°C
Hodnoty Kvs
Kvs [m3/h] 1046 1500 3200 4700 5500 10600 18150

*Hodnoty Kvs pro armatury s plnym pritokem jsou uvedeny v hlavnim technickém katalogu

Tlako-teplotni graf

PN25: pfivafovaci konce DN65-500
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Normalni pracovni oblast
B Kréatkodoba pracovni oblast
[ Oblast péry (viz armatury pro vysoké teploty)
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Tlako-teplotni graf

PN16: pfirubové pfipojovaci konce - DN65-500

Bar
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Normalni pracovni oblast
B Kratkodoba pracovni oblast
Oblast pary (viz armatury pro vysoké teploty)

Tlako-teplotni graf

PN25: pfivarovaci konce - DN65-500

Bar
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Normalni pracovni oblast
B Kréatkodobé pracovni oblast
Oblast pary (viz armatury pro vysoké teploty)

BALLOMAX'

DESIGNED TO LAST
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BROEN BALLOMAX® DN250+
Program 250+ (optimalizovana svetlost)

Pouzdro v kouli
zlepsuje pritok.

Difuzéry
na vtoku
i odtoku.

Nova konstrukce vietena
a hrdla armatury s loZisky

z bronzu.

Vinuté pruziny v systému
linedrni kompenzace.

Pritlacna sila pruziny na kouli je konstantni po celou dobu chodu armatury. Zvysenim tlaku uvnitt

armatury nedojde ke zvy3eni tlaku pruzin resp. tésnéni na kouli.

TITIEY
PR R R
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Broen - armatury a technika na bazi armatur
Spolecnost BROEN je pres 70 let predni celosvétovou firmou v
oblasti vyvoje a vyroby armatur a souvisejici techniky pro regulaci
vody, vzduchu, plynu a paliv. Spole¢nost BROEN dodava komplet-
ni feSenf pro vytapéni a klimatizaci budov a je pfednim dodavate-
lem armatur pro délkové zésobovani energiemi.

Diky nasim mnohaletym zkusenostem mame hluboké znalosti o
armaturach a jejich provozovani. V tzkém dialogu s nasimi zékaz-
niky a obchodnimi partnery po celém svété vyrabime armatury,

které nabizejf vynikajici kvalitu a spolehlivost.

Reditelstvi spole¢nosti BROEN sidlf v danském Assensu a spole¢-

nost je soucasti nizozemského koncernu Aalberts NV.

Zjistéte vice na: www.broen.com

BROEN POLAND sp. z 0.0. | ul.Pieszycka 10,

PL-58-200 Dzierzoniéw | Polsko
Tel: +48 74832 70 00 | marketing@broen.pl | www.broen.pl

BROEN

VALVE TECHNOLOGIES

Obchodné-vyrobni podniky e
BROEN A/S, Assens (Dansko)

BROEN POLAND, Dzierzoniéw (Polsko)
BROEN POLAND, Rogozno (Polsko)
BROEN INC,, Houston (USA)

BROEN Clorius, Dzierzonidw (Polsko)

Prodejni spole¢nosti a pobocky O
BROEN Assens (Dansko)

BROEN Helsinki (Finsko)

BROEN SEI, Bukurest (Rumunsko)
BROEN Beijing (Cina)

Broen Clorius, Sanghaj (Cina)

aalberts

All rights reserved.



