DON

STEEL
KLAPKA UZAVIRACi PRIRUBOVA Typ L32.8 Flange
3 X EXCENTRICKA PN 40
TEPLOTA -29 / 350°C DN 50-DN600

C€

Tab.1
Mat. télesa TS - nejvySSi dovolend teplota (T) DN Kv koeficient pratoku vzavislosti na poloze disku

A216WCB |RT 100 150 |200 [250 300 | 350 mm | 200 1 s0° | 40° | 50° | 60° | 70° | 80" | o0
PS - nejvy$si dovoleny pretlak (Mpa) 50 1,3 6 15 18 19 21 22 23

PN40 43 | 366 | 357 | 346 | 329 306 | 292 65 | 1.5 7 18 | 22 | 23 | 24 | 25 | 25

RT -10°C a2 +50°C 80 7 30 50 68 82 97 | 113 | 115

Tlako-teplotni stupné 100 22 60 97 119 164 199 223 251

125 | 45 100 | 152 | 195 | 256 | 346 | 452 | 493

150 | 63 109 | 162 | 250 | 391 | 588 | 814 | 848

200 | 96 168 | 301 | 509 | 742 | 1107 | 1581 | 1747

250 | 264 | 458 | 682 | 980 | 1421 | 2083 | 2882 | 2889

300 | 397 | 625 | 956 | 1368 | 1938 | 2778 | 3794 | 3940

350 | 460 | 720 | 1100 | 1650 | 2500 | 3400 | 4800 | 5400

400 | 550 | 870 | 1250 | 2000 | 3200 | 4800 | 6800 | 8080
450 | 730 | 1200 | 1800 | 3100 | 4600 | 6400 | 8400 | 10500
500 | 920 | 1600 | 2600 | 4100 | 6000 | 8500 | 12100 | 12800
550 | 1090 | 1950 | 3100 | 4600 | 7500 | 10200 | 14700 | 15300
600 | 1370 | 2250 | 3780 | 4950 | 9000 | 12500 | 17100 | 18500

Tab.2
Pouziti:

Hlavni vyuziti klapek je pro uzavirani nebo regulaci kapalnych a plynnych médii skupiny 2, neobsahujici
pevné &asti. Rozsah pouziti je pfimo zavisly na materialovém provedeni, vlastnostech a teploté média.
NejCast&jsi vyuZiti je v parnich a horkovodnich systémech
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Technicky popis:

Klapka s trojitou excentricitou DN50 az 600 s télesem se dvéma pfirubami, je ve shodé dle pozadavku
2014/68/EC

Slouzi jako uzaviraci nebo regulaéni armatura, u které uzavirani provozni latky probiha pomoci disku
unaseného ¢epy na hfideli otaejici se kolem své osy v rozsahu 0-90st.

Klapka je zkonstruovana s pfednostnim smérem proudéni pracovni latky, ktery je ve sméru Sipky vyznacené
na télese klapky, viz obr.1

Té&snost dosedaci plochy uzavéru klapky (kov/kov) je ve dvou provedenich tésného uzavfeni:

- pro DN50 aZz DN65 provedeni dle obr.2 dosednutim disku na sedlovy krouZek télesa klapky.

- pro DN80 az DN600 povedeni dle obr.3 disk osazen lamelovym t&snénim, které doseda do sedla télesa
armatury.

Toto projekéni feSeni omezuje moznost tfeni té€snici plochy béhem provozu na minimum a tim zarucuje
dlouhy provoz a Zivotnost klapky, pfi¢emz jsou splnény charakteristiky t€sného uzavreni.

Tésnéni uzavérd, jak sedlovy krouzek télesa pro DN 50 az 65, tak i lamelové tésnéni na disku pro DN 80 az
600 jsou vyménitelné.

Umisténi klapky na konci potrubi a demontaz potrubi za armaturou je bezpec¢né za podminek:

- na zvlastni pozadavek, zkouska P20 , viz odstavec zkouska

Dalsi informace dle PTD/MPP_30-109.

Ovladani:

Klapka je ovladana ru¢né pomoci Snekové prevodovky, ktera je smontovana s klapkou pfes pfirubu oviadani
klapky dle EN ISO 5211. Klapka se zavira (otevira) otacenim ru¢niho kola doprava (doleva). Polohy zavieno
- otevieno jsou vymezeny nastavitelnymi mechanickymi dorazy. Polohu disku je mozno zkontrolovat na

optickém ukazateli polohy. Na zvlastni pozadavek muze byt klapka vybavena el. snimaci koncovych poloh.
Dalsi moznosti ovladani jsou napfiklad elektropohon nebo pneupohon.

Material téla a krytu pfevodovky: oce
| Material kola pfevodovky: ocel
Material vnitfnich pohyblivych &asti: ocel

Material armatury:

Télo: ocel A216 WCB

Disk: nerez ocel SS316

Tésnici sedlovy krouzek téla: nerez ocel SS304 ( pro DN50...65)

Tésnici lamelovy krouzek disku:  nerez ocel + grafit (pro DN80...600) Hfidel: nerez ocel SS420
Ucpavka / tésnéni: grafit

Povrchova uprava: v zakladnim provedeni nitrocelulézovy lak, odstin tmavomodry

Dalsi informace viz PTD/TMV_30-109

Provozni parametry:

Teplota média: TS, viz Tab.¢.1

Nominalni tlak: PN40

Pracovni pfetlak: PS, viz Tab.¢.1

Diferencni tlak : Ap = PS

Prato¢na rychlost: max. 4m/s pro kapaliny, max. 40m/s pro plyny
Tlako-teplotni stupné: viz Tab. 1

Podtlak: 0,2bar

Kv koeficient prutoku: viz Tab. 2

Netésnost v sedle:  pro uzavieni dle EN 12266-1 : - stupefi A
ZkousSeni:

Dle EN 12266-1, zkouska P10,P11,P12 kapalinou, na zvlastni pozadavek P11,P12 plynem
Dle EN 12266-2, F20, na zvlastni pozadavek P20 ( pfi pouziti na konec provozni potrubni vétve )

Pripojeni:

Stavebni délka: dle EN 558-1, fada: 13 pro DN50 az 80 14 pro DN100 az 600
PFipojovaci rozméry pfirub: dle EN 1092-1, PN40, provedeni tésnici plochy B1

Montaz:

Klapka se montuje do vodorovného, svislého nebo Sikmého abs. potrubi pomoci pFirub. Mezi télo a
pfirubu musi byt vioZeno odpovidajici tésnéni, Srouby pfirub utahovat rovnomérné do kfize aby bylo
zaruceno rovnomeérné stlaceni tésnéni pfirub.
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Klapku vzdy montovat v zaviené poloze!

Rozméry(mm)

Obr.1
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Obr.3

Prednostni smér proudéni média

Max.provozn

Hmotno i kroutici

DN/ L | D | Do D1/ b &))((x H | H1 st (kg) moment
(Nm)
50 | 108| 165/ 125 102/ 20| 4xM16 350|112 19 150
65| 112 185 145/ 122/ 22| 8xM16| 370|115 22 150
80 | 114/ 200 160| 138| 24| 8xM16| 380|120 25 200
100] 190| 235 190, 162 24| 8xM20 420|138 28 300
125| 200| 270| 220, 188| 26| 8xM24 460|164 43 450
150] 210| 300 250 218| 28| 8xM24 555|175 50 650
200 230| 375| 320 285 34| 12xM2| 605|210 64 1000
250 250] 450| 385| 345/ 38| 12xM3| 680|243 99 1200
300 270| 515/ 450/ 410/ 42| 16xM3| 825|283 130 2500
350 290| 580| 510| 465| 46| 16xM3| 900| 310, 188 3000
400 310| 660 585 535| 50| 16xM3| 980| 340, 270 5000
500| 350 755 670/ 615| 52| 20xM3| 1105 410 375 9000

600/ 390] 890| 795| 735 60| 20xM4 | 1310 470 560 12000

n x Mxx , kde n je pocet Sroubl, Mxx je rozmér zavitu Sroubu

www.seadonsteel.cz




